








Uputstva o sigurnosti

Sva uputstva se moraju citati i pa-
zite na njih, da bi sa mernim alatom
radili bez opasnosti i sigurno. Neka
Vam tablice sa upozorenjem na
mernom alatu budu uvek ¢itljive.
CUVAJTE OVA UPUTSTVA DOBRO.

» Oprez - ako se koriste drugi uredjaji za rad
ili podesavanje od onih koji su ovde nave-
deni, ili izvode drugi postupci, moze ovo
voditi eksplozijama sa zracenjem.

» Merni alat se isporucuje sa jednom tablicom
sa upozorenjem na nemackom jeziku (u pri-
kazu mernog alata na grafickoj strani
oznaéeno sa brojem 19).

IEC 60825-1:07
<1 mW, 635 nm

I_Lasersko zracenje -l
Ne gledajte u zrak
| Klasa lasera 2 N

» Nalepite isporuc¢enu nalepnicu na Vasem
jeziku zemlje preko nemackoj teksta tablice
sa opomenom pre prvog pustanja.

» Ne upravljajte laserski zrak na osobe ili
Zivotinje i ne gledajte sami u laserski zrak.
Ovaj merni alat proizvodi lasersko zracenje
klase lasera 2 prema IEC 60825-1. Na taj
nacin mozete zaslepiti osobe.
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» Ne koristite laserske naocare za posma-
tranje kao zastitne naocare. Laserske naoca-
re za posmatranje sluze za bolje prepozna-
vanje laserskog zraka, one ne §tite od laser-
skog zracenja.

» Ne upotrebljavajte laserske naocare za po-
smatranje kao naocare za sunce iliu
putnom saobracaju. Laserske naocare za
posmatranje ne pruzaju punu UV zastitu i
smanjuju opazanje boja.

» Neka Vam merni alat popravlja stru¢no
osoblje i samo sa originalnim rezervnim
delovima. Time se obezbedjuje, da sigurnost
mernog alata ostaje saCuvana.

» Ne dopu staje deci koriS¢enje mernog alata
sa laserom bez nadzora. Oni bi mogli nena-
merno zaslepiti osoblje.

» Ne radite sa mernim alatom u okolini gde
postoji opasnost od eksplozija, u kojoj se
nalaze zapaljive te¢nosti, gasovi ili prasine.
U mernom alatu se mogu proizvesti varnice,
koje bi zapalite prasinu ili isparenja.

Opis funkcija

Molimo da otvorite preklopljenu stranicu sa
prikazom mernog alata, i ostavite ovu stranicu
otvorenu dok ¢itate uputstvo za rad.

Upotreba koja odgovara svrsi

Merni alat je zamisljen za merenje udaljenosti,
duzina, visina, rastojanja i za izracunavanje
povrsina i zapremina. Merni alat je zamisljen za
merenje u unutrasnjem i spoljnom podrucju.

Bosch Power Tools
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Tehnicki podaci

Digitalni laserski merac rastojanja

Broj predmeta

GLM 150
Professional

3601 K72 000

GLM 250 VF
Professional

3601 K72 100

Ciljna optika — ®
Merno podruéje 0,05-150 m* 0,05-250 m*
Merna taénost (tipi¢no) +1,0 mm®? +1,0 mm®
Najmanja jedinica pokazivaca 0,1 mm 0,1 mm
Radna temperatura -10 °C...+50 °C® -10 °C...+50 °Cc9
Temperatura skladista -20 °C...+70 °C -20 °C...+70 °C
Relativna vlaga vazduha max. 90 % 90 %
Klasa lasera 2 2
Tip lasera 635 nm, <1 mW 635 nm, <1 mW

Presek laserskog zraka (pri 25 °C) cca.
- na 10 m udaljenosti
- na 150 m udaljenosti

6 mm
90 mm

6 mm
90 mm

Baterije
Akumulatorske ¢elije

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2V HRO3 (AAA)

4 x 1,5V LRO3 (AAA)
4 x 1,2 V HRO3 (AAA)

Zivotni vek baterije ca.

- Pojedinaé¢na merenja 30000 300007
- Trajno mrenje 5 hD) 5 hD)
Tezina prema EPTA-Procedure 01/2003 0,24 kg 0,24 kg

Dimenzije

66 x 120 x 37 mm

66 x 120 x 37 mm

Vrsta zastite

IP 54 (zasti¢eno od

prasine i prskanja vode)

IP 54 (zasti¢eno od

prasine i prskanja vode)

A) Domet je veci ukoliko se lasersko svetlo bolje odbija od povrsine cilja (rasipajuce, bez odsjaja) i ukoliko je laserska
tacka svetlija prema svetlosti okoline (Unutrasnje prostorije, sumrak). Pri nepovoljnim uslovima (na primer merenje
u spoljnom podruéju sa jakim sunéevim zracenjem) moze biti potrebno, upotrebiti tablicu sa ciljem.

B) Pri nepovoljnim uslovima kao na primer jaéeg suncevog zraéenja ili lose reflektujuée povrsine iznosi maksimalno
odstupanje £20 mm na 150 m. Pri nepovoljnim uslovima mora se rac¢unati sa uticajem od £0,05 mm/m.

C) U funkciji trajnog merenja iznosi maks. radna temperatura +40 °C.

D) Sa 1,2 V akumulatorskim celijama je moguée manje merenja nego sa 1,5 V baterijama. Navedeno trajanje baterija

odnosi se na merenja bez osvetlenja displeja i tona.

Molimo obratite paznju na broj predmeta na tipskoj tablici Vaseg mernog alata, trgovacke oznake pojedinih mernih

alata mogu varirati.

Za jasniju identifikaciju Vaseg mernog alata sluZi serijski broj 20 na tipskoj tablici.
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Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima komponenti sa slike
odnosi se na prikaz mernog alata na grafi¢koj

stranici.
1 Blokiranje cCivijice grani¢nika
2 Taster za permanentni laserski zrak
3 Taster za promenu funkcije
4 Taster za merenja po duzini, povrsinsko i
volumensko merenje
5 Taster za rezultat
6 Plus taster
7 Taster za merenje i trajno merenje
8 Taster za biranje referentne ravni
9 Displej
10 Sonda optike sa ciljem (GLM 250 VF)
11 Taster za osvetlenje displeja
12 Minus taster
13 Taster za merenje minimuma/maksimuma
14 Libela
15 Taster spiska mernih vrednosti
16 Taster za ukljucivanje-isklju€ivanje i taster za
brisanje memorije
17 Prihvat kai$a za nosenje
18 Civijica grani¢nika
19 Laserska tablica sa opomenom
20 Serijski broj
21 1/4"-navoj
22 Prostor za bateriju
23 Blokada prostora za baterije
24 Pomoc¢ za centriranje
25 Prozorce optike sa ciljem (GLM 250 VF)
26 Prijemno socivo
27 lIzlaz laserskog zracenja
28 Zastitna torba
29 Hvataljka za nosenje
30 Stativ*
31 Laserske naocare za gledanje*
32 Laserska ciljna plo¢a*

* Pribor sa slike ili koji je opisan ne spada u
standardni obim isporuka.

LRIy, JUly Jy LUV O SAIVE
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Elementi za pokazivanje
Redovi merne vrednosti
Pokaziva¢ greske ,ERROR*
Red sa rezultatom

Indikator spiska merne vrednosti

[ J - P I -

Merne funkcije

Merenje duzine
Merenje povrsine
Merenje zapremine
= Trajno merenje

QoI

max Minimum-/Maksimum-merenje
%] Jednostruko merenje pitagorine
teoreme
Dvostruko merenje pitagorine teoreme
2 Kombinovano merenje pitagorine
teoreme
<> Merenje trapeza
®©  Timer-funkcija
7 Merenje povrsine zida
1 Funkcija obelezavanja
f Opomena za bateriju
g Referentna ravan merenja
h

Laser je ukljuc¢en

Opomena za temperaturu

Montaza

Ubacivanje baterije/promena

Za rad mernog alata preporucuju se alkalno
manganske baterije ili akumulatorske ¢elije.

Sa 1,2 V akumulatorskim celijama moguce je
manje merenja nego sa 1,5 V baterijama.

Za otvaranje prostora za bateriju 22 okrenite
blokadu 23 u poziciju Tg i izvucite napolje
prostor za bateriju.

Pazite pri ubacivanju baterija odnosno akumula-
torskih celija na pravi pol prema slici u prostoru
za bateriju.

Ako se pojavljuje simbol za bateriju = prvo na
displeju, onda jemoguce jo$ najmanje 100 poje-
dinac¢nih merenja. Funkcija trajnog merenja je
deaktivirana.
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Ako treperi simbol baterije =, moraju se prome-
niti baterije odnosno akumulatorske ¢elije.
Merenja vise nisu moguca.

Menjajte uvek sve baterije odnosno akumulator-

ske celije istovremeno. Koristite samo baterije ili

akumulatorske ¢elije jednog proizvodjaca i sa

istim kapacitetom.

» lzvadite baterije odnosno akumulatorske
celije iz mernog alata, ako ih ne koristite
duze vreme. Baterije i akumulatorske celije
mogu kod dugog lagerovanja korodirati i
same se ispazniti.

Rad

Pustanje u rad

» Cuvajte merni alat od vlage i direktnog
suncevog zracenja.

» Ne izlazite merni alat ekstremnim tempera-
turama ili temperaturnim kolebanjima. Ne
ostavljajte ga na primer u autu duze vreme.
Pustite merni alat pri ve¢im temperaturnim
kolebanjima da se prvo temperira, pre nego
ga pustite u rad. Pri ekstremnim temperatu-
rama ili temperaturnim kolebanjima moze se
ostetiti preciznost mernog alata.

» lIzbegavajte jake udarce ili padove mernog
alata. Posle jakih spoljnih uticaja na merni
alat trebali bi uvek pre daljeg rada izvrsiti
kontrolu ta¢nosti (pogledajte ,Kontrola
tacnosti mernog alata“, stranicu 312).

Ukljuéivanje-iskljuéivanje

Za ukljucivanje mernog alata imate sledece

mogucnosti:

— Pritisnite taster za ukljucivanje- iskljucivanje
16: Merni alat se ukljucuje i nalazi se u funk-
ciji merenja po duzini. Laser se ne ukljucuje.

— Kratko pritiskivanje na taster za merenje 7:
Merni alat i laser se uklju¢uju. Merni alat se
nalazi u funkciji merenja po duzini.

— Dugo pritiskivanje na taster za merenje 7:
Merni alat i laser se uklju¢uju. Merni alat se
nalazi u funkciji trajnog merenja.

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili
Zivotinje i ne gledajte u laserski zrak ¢ak ni
sa daljeg odstojanja.

LRIy, JUly Jy LUV O SAIVE

Za iskljuéivanje mernog alata pritisnite dugo na
taster za ukljucivanje-iskljucivanje 16.

Ako se ca. 5 min dugo ne pritisne nijedan taster
na mernom alatu, onda se merni alat radi
¢uvanja baterija automatski iskljucuje.

Kod automatskog iskljucivanja ostaju sve memo-
risane vrednosti sacuvane.

Radnja merenja

Posle ukljucivanja nalazi se merni alat uvek u
funkciji merenja po duzini odnosno trajnog
merenja. Druge merne funkcije se mogu podesiti
pritiskujudi taster za funkcije (pogledjte ,Merne
funkcije®, stranicu 305).

Kao referentna ravan za merenje izabrana je
posle uklju¢ivanja zadnja ivica mernog alata.
Pritiskivanjem tastera referentne ravni 8 mozete
menjati referentnu ravan (pogledajte ,,Biranje
osnovne ravni“, stranicu 305).

Posle biranja merne funkcije i referentne ravni
slede svi dalji koraci pritiskujuci taster za
merenje 7.

Stavite merni alat sa izabranom osnovnom ravni
na zeljenu liniju merenja (na primer zid).

Pritisnite za ukljucivanje laserskog zraka na
kratko taster za merenje 7.

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili
Zivotinje i ne gledajte u laserski zrak ¢ak ni
sa daljeg odstojanja.

Vizirajte sa laserskim zrakom povrsinu cilja.

Pritisnite za biranje merenja ponovo na kratko

taster za merenje 7.

Kod uklju¢enog permanentnog laserskog zraka
pocinje merenje vec¢ posle prvog pritiskivanja
tastera za merenje 7. U funkciji trajnog merenja
startuje merenje odmah posle ukljucivanja
funkcije.

Merna vrednost se tipi¢no pojavljuje u roku od
0,5 s a najkasnije posle 4 s. Trajanje merenja
zavisi od udaljenosti, svetlosnih uslova i osobina
refleksije ciljne povrsine. Kraj merenja se poka-
zuje jednim signalnim tonom. Po zavrSavanju
merenja laserski zrak se automatski iskljucuje.

Ako se ca. 20 s posle viziranja ne izvr$i merenje,
automatski se iskljucuje laserski zrak radi
¢uvanja baterija.

%
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Biranje osnovne ravni (pogledajte slike A-E)

Za merenje mozete birati Cetiri razne referentne

ravni:

— zadnju ivice mernog alata odnosno prednju
ivicu bo¢no otvorene granicne cCivijice 18 (na
primer pri postavljanju na spoljne ¢oskove),
(na primer za merenje iz ¢oskova),

— prednja ivica mernog alata (na primer pri
merenju od ivice stola),

— navoj 21 (na primer za merenja sa stativom).

Pritiskajte za biranje referentne ravni taster 8
toliko Cesto, sve dok se na displeju ne pokaze
Zeljena referentna ravan. Posle svakog ukljuci-
vanja mernog alata je zadnja ivica mernog alata
prethodno podesena kao referentna ravan.

Naknadna promena referentne ravni od vec
izvréenih merenja (na primer kod pokazivaca
mernih vrednosti u listi mernih vrednosti) nije
moguca.

Permanentni laserski zrak

MozZete merni alat promeniti pri potrebi na per-
manentni laserski zrak. Pritisnite za to taster
permanentnog laserskog zraka 2. Na displeju ¢e
trajno zasvetleti pokaziva¢ ,,LASER®.

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili
Zivotinje i ne gledajte u laserski zrak ¢ak ni
sa daljeg odstojanja.

Laserski zrak ostaje u ovom podeSavanju i

izmedju merenja ukljuc¢en, tako da je za merenje

potrebno jednom na kratko pritisnuti taster za

merenje 7.

Pritisnite za isklju¢ivanje permanentnog laser-

skog zraka ponovo taster 2 ili iskljucite merni alat.

Ako se permanentni laserski zrak za vreme me-
renja iskljuci, merenje se automatski zavrsava.

Osvetlenje displeja

Za ukljucivanje i iskljuc¢ivanje osvetlenja displeja
pritisnite taster 11. Ako se 10 s posle ukljuci-
vanja osvetlenja displeja ne pritisne dirka,
iskljuuje se ono radi ¢uvanja baterija.

LRIy, JUly Jy LUV O SAIVE
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Signalni ton

oo

Za ukljucivanja- i isklju¢ivanje
signalnog tona pritiskajte
taster za promenu funkcija 3
toliko Cesto, sve dok se na
displeju ne pojavi pokazi-
vanje za podesavanje tona.
Pritiskivanjem plus tastera 6
odnosno minus tastera 12
birate Zeljeno podesavanje.
Izabrano podesavanje tona ostaje pri iskljuci-
vanju i uklju¢ivanje mernog alata sacuvano.

Promena merne jedinice

Za pokazivanje mernih vrednosti mozete u svako

doba menijati jedinicu mere.

Sledece jedinice mere stoje na raspolaganju:

— Duzno merenje: m, cm, mm,

- Povrsinsko merenje: m?,

- Zapreminsko merenje: mS.
Za promenu merne jedinice

B pritiskajte taster za promenu
funkcije 3 toliko Cesto, sve

+e- 00000 dok se na displeju ne pojavi
promena za mernu jednicu.
Pritiskivanjem plus tastera 6
odnosno minus tastera 12

birate Zeljenu mernu jedinicu.

Merne funkcije

Jednostruko merenje duzine

Pritiskajte za duzinska merenja taster 4 toliko
cesto, sve dok se na displeju ne pojavi pokaziva¢
za duzinsko merenje .
Pritisnite za viziranje i za
EJ merenje uvek jednom na
:[ kratko taster za merenje 7.

Merna vrednost se pokazuje
u redu za rezultat c.
4,8732m
Kod vise duzinskih merenja jedno za drugim
pokazuju se rezultati poslednjih merenja u
redovima za mernu vrednost a.

Bosch Power Tools
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Trajno merenje

Kod trajnog merenja moze se merni alat relativho
pokretati prema cilju, pricem se aktuelizuje

merna vrednost ca. svakih 0,5 s. MoZete se uda-
ljiti na primer od nekog zida pa do Zeljenog rasto-
janja, aktuelno odstojanje je uvek moguce ocitati.

Za trajno merenje birajte prvo funkciju duzin-
skog merenja i pritiskajte 7 toliko dugo, sve dok

merenje. Laser se uklju¢uje i merenje odmah

pocinje.

*JL"SER Pokazuje se aktuelna vred-
nost u redu za rezultat c.

29 Kratkim pritiskivanje tastera
S merenje 7 zavr$avate trajno
merenje. Poslednja merna
2[[]_ 2[][]‘] vrednost se pokazuje u redu
za rezultat c. Duzim pritiski-
vanjem tastera merenje 7 startuje trajno
merenje ponovo.

Trajno merenje se automatskii iskljucuje posle
5 min. Poslednja vrednost merenja ostaje prika-
zana u redu za rezultat c.

Minimum-/Maksimum-merenje
(pogledajte slike F-G)

Merenje minimuma sluzi za dobijanje najkracih
rastojanja od stabilne referentne tacke. Ono
pomaze na primer pri odredjivanju vertikala ili
horizontala.

Merenje maksimuma sluzi za odredjivanje najve-
¢egrastojanja od stabilne referentne tacke. Ono
pomaze na primer kod odredjivanja dijagonala.

Za jednostruko merenje minimuma/maksimuma
birajte najpre funkciju duzinskog merenja i onda
taster 13. U redu za rezultat ¢ se ,,min“ se poka-
zuje minimum merenje. Za maksimum merenje
pritisnite taster 13 ponovo, tako da se pokazuje
»max“ u redu za rezultat. Pritisnite potom taster
merenje 7. Laser se ukljucuje i merenje pocinje.
Pokrecite laser tako preko Zeljenog cilja tamo
amo (na primer tavanica prostorije pri odredji-
vanju dijagonala), da referentna tacka merenja
(na primer vrh granicke Civijice 18) uvek ostane
na istom mestu.

LRIy, JUly Jy LUV O SAIVE

J 4574, m U redu za rezultat ¢ se poka-
B 9676, mn zuju (zavisno od izabrane
* ; funkcije) minimalna odnosno
ol 317Ln maksimalna merna vrednost.
] Ona se uvek prekoracuje, ako
2 ﬁ?ﬁ? m je vrednost duzinskog
) merenja manja odnosno veca
od dosadasnje minimalne odnosno maksimalne
vrednsot. U redovima za merne vrednosti a
pojavljuju se maksimalna (,,max*), minimalna
(,min“) i aktuelna merna vrednost.

Za zavrsavanje merenja minimuma/maksimuma
pritisnite na kratko taster merenje 7. Ponovnim
pritiskivanjem tastera merenje startuje merenje
ponovo.

Merenje minimuma/maksimuma moze da se
upotrebljava i kod duzinskog merenja unutar
drugih mernih funkcija (na primer merenja
povrsina). Pritisnite za ovo kod odgovarajuéeg
izracunavanja pojedina¢nih mernih vrednosti
taster 13 jednom za merenje minimuma odnos-
no dva puta za merenje maksimuma. Pritisnite
potom taster merenje 7 za ukljucivanje laser-
skog zraka. Pokrecite merni alat tako, da se meri
zeljena vrednost minimuma odnosno maksi-
muma, i pritisnite taster merenje 7 za preuzi-
manje vrednosti minimuma odnosno maksi-
muma u tekuci racun.

Kod duzinskog merenja sa kasnjenjem vremena
i u funkciji obelezavanja nisu moguc¢a merenja
minimuma/maksimuma.

Merenje minimuma/maksimuma iskljucuje se
automatski posle 5 min.

Merenje povrsina
Pritiskajte za povrSinsko merenje taster 4 tako

Cesto, sve dok se na displeju ne pojavi pokaziva¢
za povrsinsko merenje .

Merite na kraju duzinu i Sirinu jedno za drugim
kao pri merenju duzina. Izmedju oba merenja
ostaje laserski zrak ukljuc¢en.

J 4573, . Posle ;avrsetka (v:l.rugog
g 3769 merenja se povrsina auto-

o am . v . . .
matski izracunava i prikazuje
red sa rezultatom c. Pojedi-
na¢ne merne vrednosti stoje

1&953"'2 u redovima za mernu vred-

nost a.
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Merenje zapremine

Pritiskajte za merenje zapremine taster 4 toliko
Cesto, sve dok se na displeju na pojavi pokaziva¢
za merenje zapremine ).

Merite na kraju jedno za drugim duzinu, Sirinu i
visinu kao kod merenja duzine. Izmedju tri
merenja ostaje ukljucen laserski zrak.

EJ 4873w

Posle zavrSavanja treceg
merenja izracunava se zapre-

34892 mina automatski i prikazuje u
redu za rezultat c. Pojedi-

(1) 187,
nacne vrednosti stoje u re-

18&876""3 dovima za mernu vrednost a.

Vrednosti iznad 999999 m?® ne mogu se pri-
kazivati, na displeju ¢e se pojaviti ,ERROR* i
»—=—==%“. Podelite zapreminu koja treba da se
meri u pojedina¢na merenja, ¢iju vrednost
izracunavate odvojeno i potom sabirate.

Indirektno merenje duzina
(pogledajte slike H-K)

Indirektno merenje duzina sluzi za dobijanje
rastojanja, koji se ne mogu direktno meriti, jer
neka smetnja ometa zrak ili nema povrsine cilja
kao reflektora. Korektni rezultati se samo onda
postizu, ukoliko se pravi uglovi koji se traze u
merenju taéno zadrZavaju (Pitagorina teorema).

Pazite na to, da referentna tacka merenja

(na primer zadnja ivica mernog alata) kod svih
pojedinac¢nih merenja ostane za vreme radnje
merenja na ta¢no istom mestu (izuzetak:
merenje trapeza).

Izmedju pojedinacnih merenja ostaje laserski
zrak ukljucen.

Za indirektno duZinsko merenje ostaju merne
funkcije na raspolaganju, sa kojima se uvek
mogu dobiti razliciti pravci. Za biranje merne
funkcije pritiskajte taster za promenu funkcije 3
toliko Cesto, sve dok se na displeju ne pojavi
simbol Zeljene merne funkcije.

4AlVL
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a) Jednostavno merenje po pitagori
(pogledajte sliku H)

Pritiskajte taster za promenu funkcije 3 tako
Cesto, sve dok se na displeju ne pojavi jedno-
stavno merenje po pitagori ..
Merite kao kod duzinskog merenja linije ,,1“ i
»2“ ovim redosledom. Pazite na to, da izmedju
linije ,,1“ i trazene lijine ,,E“ postoji pravi ugao.
J 4738: Posle zavrsetka poslednjeg
B 9146 merenja pokazuje se rezultat
;'J SrE za trazenu liniju ,E“ u redu za

. rezultat c. Pojedinacne
1824m

merne vrednosti stoje u redo-
vima za mernu vrednost a.

b) Dvostruko merenje po pitagori

(pogledajte sliku 1)

Pritiskajte taster za promenu funkcije 3 toliko
Cesto, sve dok se na displeju ne pojavi pokaziva¢
za dvostruko merenje po pitagori 7 .

Merite kao i kod duzinskog merenje linija ,,1%,
»2“ i ,3“ ovim redosledom. Pazite na to, da iz-
medju linije ,,1“ i trazene linije ,E“ bude pravi
ugao.

J 9429, .. Posle zavrSetka poslednjeg
2| merenja pokazuje se rezultat
1232 Ja pokazuje se rez.
= 16170 za trazenu liniju ,E“ u redu za

2 = M rezultat c. Pojedinacne

merne vrednosti stoje u redo-
21 []75"' vima za mernu vrednost a.
c) Kombinovano merenje po pitagori

(pogledajte sliku J)

Pritiskajte taster za promenu funkicije 3 tako
Cesto, sve dok se na displeju ne pojavi pokaziva¢
za kombinovano merenje po pitagori ..
Merite kao i kod duzinskog merenje linija ,,1%,
»2“ i ,3“ ovim redosledom. Pazite na to, da iz-
medju linije ,,1“ i trazene linije ,E“ bude pravi
ugao.

14697 »
gl 91742
98941 1

8909m

Posle zavrsetka poslednjeg
merenja pokazuje se rezultat
za trazenu liniju ,E“ u redu za
rezultat c. Pojedinac¢ne
merne vrednosti stoje u redo-
vima za mernu vrednost a.
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d) Merenje trapeza (pogledajte sliku K)

Pritiskajte taster za promenu funkcije 3 toliko
Cesto, sve dok se na displeju ne pojavi pokazivac
za merenje trapeza <}.

Merite kao kod duzinskog merenja linija ,, 1%, ,,2%
i,,3“ ovim redosledom. Pazite na to da merenje
linije ,3“ pocinje ta¢no na krajnjoj tacki linije ,,1
i da izmedju linija ,1“ i ,2“ kao i izmedju ,,1“ i
»3“ bude prvi ugao.

J 3624 Posle zavrSetka poslednjeg
B 1456 merenja pokazuje se rezultat
- SERTT S trazenu liniju ,,E“ u redu za
NP R 4812 n| csuitat c. Pojedinaéne

merne vrednosti stoje u redo-
vima za mernu vrednost a.

4.356m

Duzinsko merenje za kasnjenjem vremena

Duzinsko merenje sa kasnjenjem vremena
pomaze na primer kod merenja na tesko
pristupacnim mestima ili ako su sprec¢ena
pokretanja mernog alata za vreme merenja.

Pritiskajte za duzinsko merenje sa kasnjenjem
vremena taster za promenu funkcije 3 toliko
Cesto, sve dok se na displeju na pojavi pokaziva¢
za duzinsko merneje sa kaSnjenjem vremena C.

U redu za mernu vrednost a se pokazuje
vremenski pomak od ukljucivanja pa do merenja.
Vremenski pomak mozZe da se podesi pritisku-
juci plus taster 6 odnosno minus taster 12
izmedju 1si60s.

Pritisnite potom taster
EJ merenje 7, da bi ukljugili
:[ .. laserskizrak i vizirali ciljnu
@ ¥t tacku. Pritisnite ponovo
taster merenje 7 da bi
2[1 12[]"-' merenje pocelo. Merenje
" pocinje posle izabranog
vremenskog pomaka. Merna vrednost se
pokazuje u redu za rezultat c.

Sabiranje i oduzimanje mernih rezulata kao i
merenje minimuma/maksimuma nisu mogudi
kod duzinskog merenja sa vremenskim
kasnjenjem.

LRIy, JUly Jy LUV O SAIVE

Merenje povrsine zidova (pogledajte sliku L)

Merenje povSine zidova sluzi tome, da se dobije
zbir vise pojedina¢nih merenja sa jednom
zajednickom visinom.

Na primeru sa slike treba odrediti ukupnu povr-
Sinu viSe zidova, koji imaju istu visinu prostorije
A, medjutim razli¢ite duzine B.

Pritiskajte za merenja zidnih povrsina taster za
promenu funkcije 3 toliko cesto, sve dok se na
displeju na pojavi pokazivac¢ za merenje zidnih
povrdina /.

Merite visinu prostora A kao i kod duzinskog
merenja. Merna vrednost (,cst“) se pokazuje u
gornjem redu za merne vrednosti a. Laser ostaje
ukljucen.

i L
éJ 19494
194945

280106m?

T1 145745
éJ 23676

Merite potom duZzinu B,
prvog zida. Povrsina se auto-
matski izracunava i pokazuje
u redu za rezultat c. Vrednost
duzinskog merenja stoji u
srednjem redu merne vred-
nosti a. Laser ostaje ukljucen.

Merite sada duzinu B, drugog
zida. Pojedinac¢na vrednost
prikazana u srednjem redu

a31705" mernih vrednosti a sabira se
na duzinu By. Zbir obe duzine
629 lﬁﬂmz (,,sum®, prikazane u donjem

- redu mernih vrednosti a)
mnozi se sa memorisanom visinom A. Vrednost
celokupne povrsine se pokazuje u redu za
rezultat c.

MozZete meriti po Zelji mnoge druge duZine By,
koje se automatski sabiraju i pomocu visine A
mnoze.

Uslov za korektno izraCunavanje povrsine je da
je prva izmerena duzina (na primer visina pro-
storije A) identi¢na za sve delove povrsina.

Za novo merenje zidnih povr$ina sa novom
visinom prostora A pritisnite tri puta taster 16.

1609 929 T67 | (3.7.09)
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Funkcija obelezvanja (pogledajte sliku M)

Funkcija obelezavanja sluzi u interesovanje za
nekom stabilnom linijom (vrednost obelez-
vanja), koja se ne moZe ni meriti ni zadati. Ona
pomaze na primer kod markiranja rastojanja za
medjuzidove u suvoj gradnji.

Pritiskajte za ovu funkciju obelezavanja taster za
promenu funkcije 3 sve dok se na displeju ne
pojavi pokaziva¢ za funkciju obelezavanja 1.
Funkcija obeleZzavanja moze se podesiti na
slededi nacin:

— Da bi zadali neku poznatu vrednost, priti-
skajte plus taster 6 odnosno minus taster 12
toliko dugo, sve dok se ne pokaze Zeljena
vrednost u gornjem redu mernih vrednosti a.
Kod duzeg pritiska na plus taster 6 odnosno
minus taster 12 ,rade” vrednosti
kontinuirano dalje. Laser se jo$ ne ukljucuje.

— Za merenje vrednosti obeleZavanja pritisnite
taster merenje 7 jednom na kratko radi
aviziranja i ponovo kratko za merenje. Potom
se ukljucuje laserski zrak.

— lzmerenja ili zadana vrednost obelezavanja
moze se korigovati pritiskivnjem plus tastera
6 odnosno minus tastera 12.

Pritiskajte posle utvrdjivanja vrednosti obeleza-

vanja duze na taster merenje 7, da bi merenje

pocelo.

Pokrecite sada merni alat radi obelezavanja u

Zeljenom pravcu. U redu za rezultat ¢ pokazivaée

se stalno aktuelna merna vrednost cele merne

linije. U gornjem redu merne vrednosti a stoji i

dalje izabrana vrednost obelezavanja.

U srednjem i donjem redu merne vrednosti a

stoje faktor (,x*), koliko puta se vrednost obele-

Zavanja nalazi u ukupnoj mernoj liniji, i razlika

(,,dif*) izmedju jedne mnogostruke vrednosti

obeleZzavanja sa celim brojem i ukupne linije.

Ako je ukupna merna linija ne$to manja od

mnogostruke sa celim brojem, onda se pokazuje

negativna vrednost razlike i sledeca visa
mnogostruka vrednost obelezavanja.

Pokrecite merni alat toliko dugo, sve dok se u

srednjem redu mernih vrednosti a ne pojavi

Zeljena mnogostruka vrednost obelezavanja a

vrednost razlike u donjem redu mernih vred-

nosti iznosi a ,,0,0 m“. Prenesite potom refe-
rentnu tacku merenja.

LRIy, JUly Jy LUV O SAIVE
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Primeri:
a) Pozitivna vrednost razlike:
74m=(12x0,6m) +0,2m
*JMSER 0,600 U celoj liniji od 7,4 m sadrzi
i, se vrednost obelezavanja
%T 02008 0,6 m 12-puta. Osim toga
e LU8m - sadrzi ukupna linija i ostatak
od 0,2 m. Skratite rastojanje
7 ll[][]m izmedju mernog alata i
: polazne tacke za vrednost
razlike 0,2 m, i prenesite
potom duZinu.

b) Negativna vrednost razlike:
70m=(12x0,6 m)-0,2m
*JMSER I celoj liniji od 7,0 m ne-
é 19 dostaju 0,2 m, dok je vrednost
%T -0 ZUU:if obelezvanja 0,6 m 12-puta
A £E8M S prisutna. Uvecajte rastojanje
izmedju mernog alata i
7 [][][]m polazne tac¢ke za 0,2 m, i
* prenesite potom duzinu.
Kratkim pritiskivanjem tastera merenje 7 preki-
date funkciju obelezavanja. Dugim pritiski-
vanjem tastera merenje 7 startuje funkcija
obelezavanja ponovo (sa istom vredno$céu
obelezavanja).
Funkcija obelezavanja se isklju¢uje automatski
posle 5 min. Za prethodno napustanje funkcije
pritisnite jedan od tastera za merne funkcije.
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Spisak poslednjih mernih vrednosti

Merni alat memoriSe poslednjih 30 mernih
vrednosti i njihovo izracunavanje i pokazuje ih
obrnutim redosledom (najpre poslednju mernu
vrednost).

EJ 6.2456 n

Pritisnite za prenosenje

memorisanih merenja taster
15. Na displeju se pojavljuje
rezultat poslednjeg merenja,
B 16 potom indikator liste mernih

276881 m3 vrednosti d kao i broj za nu-

meraciju pokazanih merenja.

Ako pri ponovnom pritiskiivanju tastera 15 nema
drugih memorisanih merenja, menja nazad
merni alat u poslednju mernu funkciju. Za
napustanje liste mernih vrednosti pritisnite
jednu od tastera za merne funkcije.

Da bi izbrisali aktuelni unos liste mernih
vrednosti koji je prikazan, pritisnite na kratko
taster 16. Da bi izbrisali kompletnu listu mernih
vrednosti, drzite pritisnut taster liste mernih
vrednosti 15 i istovremeno pritisnite na kratko
taster 16.

Brisanje mernih vrednosti

Kratkim pritiskivanjem tastera 16 mozete izbri-
sati u svim mernim funkcijama poslednju izna-
djenu vrednost pojedina¢nog merenja. Visestru-
kim kratkim pritiskivanjem tastera briSu se poje-
dina¢ne merne vrednosti obrnutim redosledom.

U funkciji merenja zidnih povrsina se pri prvom
kratkom pritisku tastera 16 brise poslednja
vrednost pojedinacnog merenja, pri drugom
pritisku sve duzine By, pri tre¢em pritisku
prostorna visina A.

LRIy, JUly Jy LUV O SAIVE

Sabiranje mernih vrednosti

Da bi sabrali merne vrednosti, izvedite najpre

neko Zeljeno merenje ili izaberite neki unos sa
spiska mernih vrednosti. Pritisnite potom plus
taster 6. Na displeju se pokazuje potvrda ,,+“.

Izvedite potom drugo merenje ili izaberite dalji
unos sa spiska mernih vrednosti.

J QiS5 Pritisnite radi rezultata zbira
B + oba merenja taster za rezul-
tat 5. Izracunavanje se poka-

I 2?'32? M~ zuje u redovima za merne

vrednosti a, zbir stoji u redu
za rezultat c.

369/2m

Posle izra¢unavanja zbira mogu se sa ovim
rezultatom sabirati druge merne vrednosti ili
unosi sa liste mernih vrednosti, ako se pre
merenja uvek pritisne plus taster 6. Sabiranje se
zavr$ava pritiskivanjem tastera za rezultat 5.

Uputstvo za sabiranje:

— Duzinske-, povrsinske i zapreminske vred-
nosti nemogu se sabirati pomes$ano. Ako se
na primer sabiraju duzinska i povrsinska
vrednost, pojavljuje se pri pritiskivanju
tastera za rezultat 5 na kratko ,,ERROR“ na
displeju. Potom se menja merni alat u
poslednju aktivnu mernu funkciju.

— Uvek se sabira rezultat merenja (na primer
zapreminska vrednost), kod trajnog merenja
merna vrednost prikazana u redu za rezultat
c. Sabiranje vrednosti pojedinac¢nih merenja
iz redova mernih vrednosti a nije moguce.

— Kod duzinskog merenja sa vremenskim
kasnjenjem i u funkciji obelezavanja nisu
moguca sabiranja, dok se odpoceta sabiranja
prekidaju pri promeni u ovu funkciju.

Oduzimanje merne vrednosti

J 19772 ., Za oduzimanje mernijh vred-
B = nosti pritisnite minus taster
12, na displeju se pojavljuje

:[ ?-3_2?2 M radi potvrdjivanja ,,=. Dalji

postupak je analogan
»Sabiranje mernih vred-
nosti“.

124043m

6@
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Uputstva za rad

Opsta uputstva

Prijemno socivo 26 i izlaz laserskog zraka 27 ne
smeju biti pokriveni pri merenju.

Merni alat se za vreme merenja nesme pokretati
(saizuzetkom funkcija trajnog merenja, merenja
minimuma/maksimuma i funkcije obelezvanja).
Zato postavite merni alat po mogucnosti na
neku ¢vrstu grani¢nu ili povrsinu naleganja.

Uticaji na merno podrucje

Merno podrucje zavisi od svetlosnih uslova i
osobina refleksije ciljne povrsine. Koristite radi
bolje vidljivosti laserskog zraka pri radu u spolj-
nim povrsinama i pri jakom sun¢evom zracenju
laserske naocare 31 (pribor) i lasersku tablicu sa
ciljem 32 (pribor), ili iskljucite ciljnu povrsinu.

Uticaji na merni rezultat

Na osnovu fizikalnih efekata ne moze se isklju-

Citi, da pri merenju na razlicitim povrsinama

dodje do pogresnih merenja. U njih se ubrajaju:

— transparentne povrsine (na primer staklo,
voda),

— povrsine sa odsjajem (na primer polirani
metal, staklo),

— porozne povrsine (na primer materijali za
prigusivanje),

— strukturne povrsine (na primer hrapavi
malter, prirodni kamen).

Koristite u datom slucaju na ovim povrsinama

lasersku tablicu sa ciljem 32 (pribor).

Pogresna merenja su osim toga moguca na koso

aviziranu povrsinu cilja.

Isto tako mogu slojevi vazduha sa raznim tem-

peraturama ili indirektno prihvacene refleksije

da uti¢u na mernu vrednost.

(pogledajte slike B, C, Fi G)

Upotreba Civijice grani¢nika 18 je na primer po-
godna za merenje uglova (prostorne dijagonale)

ili teSko dostupnih mesta kao $to su Sine kapaka.

Pritisnite na blokadu 1 grani¢ne Civijice, da bi
uklonili odnosno uklopili Civijicu ili promenili
njenu poziciju.

LRIy, JUly Jy LUV O SAIVE
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Za merenja od spoljnih ¢oskova iskrenite
grani¢nu civijicu u stranu, za merenja od zadnje
ivice grani¢ne Civijice iskrenite je unazad.
Podesite referentnu ravan za merenja sa granic-
nom civijicom u odgovarajué¢oj meri pritiskujuci
taster 8 (za merenja sa bo¢nom grani¢nom
Civijicom na merenje od zadnje ivice mernog
alata).

Ravnanje sa libelom

Libela 14 omogucava jednostavno horizontalno
centriranje mernog alata. Tako se mogu ciljne
povrsine lak$e vizirati, posebno na veca
rastojanja.

Libela 14 nije pogodna u kombinaciji sa laser-
skim zrakom za nivelisanje.

Viziranje sa optikom cilja (GLM 250 VF)
(pogledajte sliku N)

Vidljiva linija kroz optiku cilja i laserski zrak idu
jedan prema drugom paralelno. Time se
omogucava precizno viziranje preko dugackih
rastojanja, kada se laserska tacka vise ne moze
videti samo sa okom.

Posmatrajte za viziranje kroz prozorce 10 optike
sa ciljem. Pazite na to, da je prozorce 25 optike
sa ciljem cisto i slobodno.

Paznja: U bliskom podrucju se stvarna i blendi-
rana tacka sa ciljen ne preklapaju.

Viziranje pomoc¢u centriranja
(pogledajte sliku O)

Pomocu pomodi za centriranje 24 moze se vizi-
ranje olaksati preko vecih rastojanja. Pogledajte
za ovo duz pomoci za centriranje na strani mer-
nog alata. Laserski zrak ide paralelno sa ovom
vidljivom linijom.

Radovi sa stativom (pribor)

Koris¢enje stativa je posebno potrebna pri
vecim rastojanjima. Stavite merni alat sa
1/4"-navoja 21 na brzo promenljivu plocu stativa
30 ili neki foto stativ uobi¢ajen u trgovini. Cvrsto
uvrnite sa zavrtnjem za fiksiranje brzo promen-
ljive ploce.

Podesite prema tome osnovnu ravan za merenje
sa stativom pritiskujuci taster 8 (navoj osnovne
ravni).

%
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Greske - uzroci i pomo¢

Temperaturna opomena (i) treperi, merenje

nije moguce

Merni alat je izvan radne
temperature od —-10 °C
do +50 °C (u funkciji traj-
nog merenja do +40 °C).

Sacekati, dok mer-
ni alat ne dostigne
radnu tempera-
turu

Opomena baterije (f) se pojavljuje

Napon baterije popusta
posle (merenje je jo$
moguce)

Promeniti baterije
odnosno akumula-
torske Celije

Opomena baterije (f) treperi, merenje nije

Merni rezultat ne svetli

Povrsina cilja ne reflektuje
jasno (na primer voda,
staklo).

Pokriti povrsinu
cilja

Izlaz laserskog zracenja 27
odnosno prijemno socivo
26 je pokriveno.

Osloboditi izlaz
laserskog zracenja
27 odnosno prije-
mno socivo 26

Pogresno podesena
referentna ravan

Izabrati referent-
nu ravan da odgo-
vara merenju

Smetnje u toku laserskog
zraka

Laserska tacka
mora da lezi kom-

moguce

Napon baterije je suvise
mali

Promeniti baterije
odnosno akumula-
torske Celije

Pokazivanje ,ERROR“ i ,,-

—===“u Display-u

Ugao izmedju laserskog

zraka i cilja je suvise ostar.

Povecati ugao
izmedju laserskog
zraka i cilja

Povrsina cilja reflektuje
prejako (na primer ogle-
dalo) odnosno preslabo
(na primer crni materijal),
ili je svetlo okoline
prejako.

Koristite lasersku
tablicu sa ciljem
32 (pribor)

Izlaz laserskog zracenja 27
odnosno prijemnog sociva
26 je oznojeno (na primer
usled brze promene

Istrljajte na suvo
sa mekom krpom
izlaz laserskog
zracenja 27 od-

temperature). nosno prijemno
socivo 26

Izracunata vrednost je Izracunavanje

veca od podeliti na

999999 m/m?/m?.

medjuodeljke

Pokazivac ,,ERROR* treperi gore u Display-u

Sabiranje/oduzivanje
mernih vrednosti sa
razli¢itim mernim
jedinicama.

Sabirajte/oduzima
jte samo merne
vrednosti sa istim
mernim jedini-
cama.

pletno na ciljnoj
povrsini.

Merni alat kontrolise ispravno
funkcionisanje pri svakom me-
renju. Ako se utvrdi kvar, treperi
na displeju samo simbol koji stoji
pored. U ovom slucaju ili ako gore
navedene mere pomoci ne mogu da uklone
nedostatak, odnesite merni alat preko Vaseg
trgovca Bosch-servisu.

Kontrola tacnosti mernog alata

Mozete na slededi nacin prekontrolisati tacnost

mernog alata:

— lzaberite jednu trajno ne promenljivu mernu
liniju od oko 1 do 10 m duzine, ¢ija duzina
Vam je ta¢no poznata (na primer $irina pro-
storije, otvora vrata). Merna linija se mora
nalaziti unutra, i dobro mora reflektovati
ciljnu povrsinu merenja.

- Merite liniju 10-x jedno za drugim.

Odstupanje pojedinacnih merenja od srednje
vrednosti sme iznositi maksimalno +1,5 mm.

ZapiSite merenja, da bi mogli porediti nekada
kasnije tacnost.

1609 929 T67 | (3.7.09)
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Odrzavanje i servis

Odrzavanje i ¢is¢enje

Cuvajte i transportujte merni pribor samo u
isporucenoj zastitnoj futroli.

Drzite merni alat uvek cist.

Ne uranjajte merni alat u vodu ili druge te¢nosti.

Brisite zaprljanja sa vlaznom, mekom krpom. Ne
upotrebljavajte nikakva sredstva za ¢isc¢enje ili
rastvarace.

Odrzavajte posebno prijemno socivo 26 sa
istom paznjom, kao $to morate da se ophodite
sa naocarima ili so¢ivom foto aparata.

Ako bi merni alat i pored brizljivog postupka
proizvodnje i kontrole nekada otkazao, poprav-
ku mora vrsiti neki struc¢ni servis za Bosch-elek-
tricne alate. Ne otvarajte merni alat sami.

Kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova
navedite neizostavno broj predmeta prema tip-
skoj tablici mernog alata koja ima 10 broj¢anih
mesta.

U sluc¢aju popravke Saljite merni alat u zastitnoj
torbi 28.

Servis i savetovanja kupaca

Servis odgovara na Va$a pitanja u vezi popravke
i odrzavanja Vaseg proizvoda kao i u vezi
rezervnih delova. Sematske prikaze i informacije
u vezi rezervnih delova naci ¢ete i pod:
www.bosch-pt.com

Bosch-ov tim savetnika ¢e Vam pomoci kod
pitanja u vezi kupovine, primene i podesavanja
proizvoda i pribora.
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Uklanjanje djubreta

Merni alati, pribor i pakovanja treba da se
dovoze na regeneraciju koja odgovara zastiti
¢ovekove okoline.

Samo za EU-zemlje:

Ne bacajte merne alate u kuéno
djubre!

Prema evropskoj smernici
2002/96/EG o starim elektri¢nim i
elektronskim uredjajima i njiho-
vom pretvaranju u nacionalno
dobro ne moraju vise merni alati sposobni za
upotrebu da se odvojeno sakupljaju i dovode na
regeneraciju koja odgovara zastiti covekove
okoline.

Akumulatorske celije/baterije:

Ne bacajte akumulatorske celije/baterije u
kuéno djubre, vatru ili vodu. Akumulatorske
celije/baterije treba sakupljati, regenerisati ili
uklanjati na nacin koji odgovara zastiti Covekove
okoline.

Samo za EU- zemlje:

Prema smernici 91/157/EWG moraju akumula-
torske Celije/baterije koje su u kvaru ili istroSene
da se regenerisu.

ZadrZzavamo pravo ha promene.

Bosch Power Tools
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